2018年辽宁职业学院单独招生考试
机械制造与自动化专业综合课模拟试卷
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	二
	三
	总  分
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***答题说明：本套试题共三部分，请把前两部分的答案填在后面的答题卡上，否则不予计分。

1、 选择题（60分,每小题3分）

1．粗车台阶轴时，切削深度一般取(　　)。

  A、1～3mm         B、2～5mm         C、4～8mm         D、5～10mm

2．偏刀一般是指主偏角(　　)90°的车刀。

  A、大于           B、等于           C、小于           D、小于或等于

3．车削阶台时，长度不正确的原因有(　　)。

  A、车刀不锋利                       B、车刀装的歪斜

  C、自动进刀没有及时关闭             D、小滑板太松

4．主视图和俯视图共同反映了物体的(　　)方向的尺寸。

  A、上下           B、宽度           C、高度           D、长度

5．精车球面时，应提高(　　)。

  A、主轴转速                         B、进给速度

  C、中滑板进给量                     D、小滑板进给量

6．车床的外保养内容是：清洗机床外表及各罩盖；清洗长丝杠、光杠和操纵杆；检查并补齐(　　)。

  A、螺钉、手柄、油绳                 B、螺钉、手柄、手柄球

  C、螺钉、手柄球、油绳               D、手柄、手柄球、油绳

7．“安全生产，人人有责”是所有职工必须加强的(　　)。

  A、规定           B、制度           C、法制观念       D、准则

8．识读分析零件视图时，首先找出(　　)。

  A、俯视图         B、主视图         C、左视图         D、剖视图

9．将物体放在三投影面体系中，(　　)，在正投影面得到的投影图称为主视图。

  A、由上向下投影                     B、由前向后投影

  C、由左向右投影                     D、由右向左投影

10．在求相贯线的作图中，当两回转面均无积聚性时，可利用(　　)求出若干共有点的投影，再把它们光滑地连接起来。

  A、投影面                           B、投影面的垂直面

  C、辅助平面                         D、投影面的侧面

11．局部视图一般用波浪线或(　　)表示断裂部分的边界。

  A、点划线         B、直线           C、双点划线       D、双折线

12．机械零件的真实大小是以图样上的(　　)为依据。

  A、比例           B、尺寸数值       C、技术要求       D、粗糙度值

13．除第一道工序外，其余的工序都采用同一个精基准，这种选择基准的方法称为(　　)。

  A、基准统一原则                     B、基准重合原则

  C、自为基准原则                     D、互为基准原则

14．对型面比较复杂的零件一般用(　　)检测。

  A、游标卡尺                         B、外径千分尺

  C、专用圆弧样板                     D、标准圆弧样板

15．数量较少、长度较短、不便于(　　)装夹或形状比较复杂的偏心工件，可在四爪单动卡盘上车削。

  A、两顶尖         B、专用夹具       C、偏心卡盘       D、双重卡盘

16．车削偏心工件时，若用(　　)装夹工件，要注意认真选择垫块的厚度。

  A、四爪卡盘       B、三爪卡盘       C、两顶尖         D、专用夹具

17．在两顶尖间加工偏心轴时，在一转内工件加工余量变化很大，且是断续切削，因而会产生较大的(　　)。

  A、颤纹           B、振纹           C、冲击和振动     D、抖动

18．工件的安装精度是影响(　　)的重要因素。

  A、定位精度       B、辅助定位       C、工作精度       D、加工余量

19．加工圆锥面时，除了尺寸精度、形位精度和表面粗糙度具有较高的要求外，还有(　　)的精度要求。

  A、斜度           B、角度           C、直线度         D、圆度

20．螺纹千分尺的结构和使用方法与(　　)相似。

  A、游标卡尺                         B、外径千分尺

  C、齿厚游标卡尺                     D、内径百分表


2、 判断题（45分，每题3分）

1．(     )表面粗糙度值小的零件尺寸公差必定小。

2．(     )选择视图时，应先选主视图，然后选择其他视图。

3．(     )螺纹环规用于测量内螺纹的尺寸和精度。

4．(     )为了抑制积屑瘤的产生，提高表面粗糙度，当用硬质合金车刀切削工件时，一般选用较高的切削速度。

5．(     )三视图包括主视图、俯视图和左视图。

6．(     )车床每周保养要求油眼畅通、油标清晰，清洗滤油器，保持车床外表清洁和工作场地清洁。

7．（    ）普通平键联接是依靠键的上下两面的摩擦力来传递扭距的。

8．（    ）三角形螺纹具有较好的自锁性能。螺纹之间的摩擦力及支承面之间的摩擦力都能

9．（    ）在平面连杆机构中，连杆与曲柄是同时存在的，即有连杆就有曲柄。
10．（   ）凸轮转速的高低，影响从动杆的运动规律

11．(    )一张零件图至少有三个尺寸基准。                           

12．(    )尺寸数字不允许被任何图线通过。                                                  

13．(    )只有五要素完全相同的内外螺纹才能旋合在一起  

14．(    )在机械制图中，图形的轮廓线或中心线可用做尺寸线。

15．(    )夹在卡盘上的前顶尖，只适合于小批量生产。

 三、简答题  ( 45分)

1、车床上工件装夹有哪些方法？（5分）
2、分析比较带传动的弹性滑动和打滑现象。（10分）

3、读零件图，回答问题。（1—5每空2分，第6题4分，合计30分）
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（1）该零件属于________类零件,材料_________，绘图比例为_________。

（2）该零件图采用_______个基本视图表示零件的结构和形状，主视图采用________剖视，表达其内部结构。

（3）该零件的名称是        ，它的模数是        ，压力角是         。

（4）零件表面粗糙度共有      级，其中要求最高的表面Ra值是       。

（5）零件上Φ
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的上偏差是             ，下偏差是        ，公差为          。

（6）用指引线和文字在图中注明径向尺寸基准和轴向主要尺寸基准。
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三、简答题
1、车床上工件装夹有哪些方法？（5分）

2、分析比较带传动的弹性滑动和打滑现象。（10分）
3、读零件图，回答问题。（1—5每空2分，第6题4分，合计30分）
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（1）该零件属于________类零件,材料_________，绘图比例为_________。

（2）该零件图采用_______个基本视图表示零件的结构和形状，主视图采用________剖视，表达其内部结构。

（3）该零件的名称是        ，它的模数是        ，压力角是         。

（4）零件表面粗糙度共有      级，其中要求最高的表面Ra值是       。

（5）零件上Φ
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的上偏差是             ，下偏差是        ，公差为          。

（6）用指引线和文字在图中注明径向尺寸基准和轴向主要尺寸基准。
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机械制造与自动化专业综合课答案
一、选择题

1. B            2. B        3. C       4. D         5. A       
 6. B           7. C       8. B        9. B         10. C      

11. D         12. B      13. A         14. C       15. A     
16. B         17. C      18. D         19. B       20. B   
二、判断题

1. ×       2. √      3. ×      4. √       5. √    

 6. ×       7. ×       8. ×          9.  ×      10. ×    
 11．√     12．√       13．√      14. ×       15. √

三、简答题

1、车床上工件装夹有哪些方法？（5分）
参考答案：（1）自定心卡盘装夹工件

          （2）单动卡盘装夹工件

          （3）用两顶尖装夹工件

          （4）一夹一顶装夹工件

          （5）用心轴装夹工件

          （6）用卡盘、顶尖配合中心架装夹

          （7）用花盘安装工件

       （每对一个给1分，共5分）

2、分析比较带传动的弹性滑动和打滑现象。

参考答案：弹性滑动是因材料的弹性变形而引起带与带轮表面产生的相对滑动现象称为弹性滑动（2分）。带传动的弹性滑动是不可避免的（1分）。

产生弹性滑动的原因：带有弹性（1分）；紧边松边存在拉力差（1分）。

摩擦型带传动在工作时，当其需要传递的圆周力超过带与带轮摩擦力的极限值时（1分），带将会在带轮表面上发生明显的相对滑动，这种现象称为打滑（2分）。

    通常打滑由过载引起，将使带传动无法正常工作（2分）。

3、读零件图，回答问题。（1—5每空2分，第6题4分，合计30分）

（1）该零件属于_盘盖类_类零件,材料__40Cr_，绘图比例为___1:1______。

 （2）该零件图采用___1____个基本视图表示零件的结构和形状，主视图采用__全__剖视，

表达其内部结构。

（3）该零件的名称是   齿轮     ，它的模数是 15 ，压力角是  20°  。

（4）零件表面粗糙度共有 3  级，其中要求最高的表面Ra值是 1.6  。

（5）零件上Φ
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的上偏差是  0  ，下偏差是  -0.19 ，公差为  0.19 。

（6）用指引线和文字在图中注明径向尺寸基准和轴向主要尺寸基准。

         （径向尺寸基准为轴线，轴向基准为右端面）
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